
 شماره: 

 ( RFPفرم درخواست ارائه پیشنهاد طرح پژوهشی) تاریخ:
 

 عنوان کامل طرح: 

 با استفاده از پردازش تصویر  DTYیوب نخ تشخیص ع ساخت دستگاه صنعتی 

 

 محدوده طرح:

 داخل شرکت تعاونی تولیدی سیرنگ

 نوع طرح: 
 ای توسعه                                           ارزیابی                                               ی     بنیاد                                            یکاربرد 

 مقیاس پروژه:
    تولید فناوری          صنعتی                   نیمه صنعتی                              آزمایشگاهی

 ؟ پذیرددر ادامه طرح دیگری انجام میح آیا این طر 
 خیر 

 روژه( طرح یا پ های مشابه )سوابق و تاریخچه فعالیت باشد؟ با طرح چگونه میمرتبط   قبلی ی ها الیت وجود فعوضعیت م

 ی انسانی و به صورت چشمی انجام شده است.  عیوب به وسیله نیروتشخیص 
 

 شرح کلی طرح:

وسیله چکرهای کنترل کیفیت از نظر عیوب تولیدات به    ،DTYره،  در حال حاضر در شرکت تعاونی تولیدی سیرنگ بعد از تولید نخ در سالن تکسچ

گذاری می کد  و  گرفتنه  قرار  بررسی  مورد  افزایش سرع ظاهری  منظور  به  پروژه  این  در  انسانی  گردد.  کاهش خطای  و ساخت  ت،  طراحی  به  نیاز 

س خاص در  ، نیاز به بررسی با نور با فرکان یش دقتور افزابه منظ  استدستگاه برای رفع این نیاز بر اساس پردازش تصویر می باشد. لازم به ذکر  

 مل:عیوب مورد نظر شااست.  محدوده مرئی یا فرا بنفش 

کد  

 عیب
عیب  عنوان  تشریح عیب  

مقدار مشخصه های کیفی در عدم انطباق 

 پیشگیرانه

 رگه خام  1

و  حالت سیمی نقاط -نقاط تکسچره نشده-بوبیندر سطح  بدون بالک 

 نخ تکسچره که تاب آن به طور کامل باز نشده استاز بسته و نقاطی 

)Tight-Spot )هنگام سرنخ گیری نیز احتمال رویت وجود دارددر  ( . 

   

 پرز 2
  بوبیندر سطح جلویی یا پشتی و پارگی فیلامنت وجود هرگونه پرز 

به هر مقداری که رویت شد. )پیشانی بوبین(نخ  

 



3 

)پیچش  ریزشی

دور نخ  نامنظم

( بوبین  

( آشیانه پرنده) بوبیننوع ریزش نخ در سطح جلویی یا پشت  ره  

 

 سستی نخ 4
یا  ن وکشید؛خ گیریهنگام سرن)پاره شدن راحت نخ سست بودن نخ  

 گره زدن( 
 

 وجود لوپ در نخ )وجود گره خوردگی یا هرگونه لول شدگی نخ(  لوپ 5

 

6 
و چربی لکه روغن 

 دستگاه
روی نخ تگاهوجود حتی یک لکه کوچک از روغن دس  

 

7 
 و چربی لکه روغن

 اپراتور

)به ناشی از لکه دست اپراتور و... وجود هر نوع کثیفی در سطح نخ

 غیر از روغن دستگاه(

 

 پیچش نامناسب  8
،  چسفت پی؛ شامل شل پیچ  نخ روی بوبینهر نوع پیچش نامناسب 

بوبین روی چیدن نخ یا پله ای پیفرورفتگی، یا برآمدگی   

 

9 

  عیفجوش ض

نخ های   شدن

یا مینگل  جوشی  

یا   در نخ های جوشی یا طول فاقد گیرش وجود جوش های ضعیف

 مینگل 

  5یا حداکثر  عدد جوش ضعیف در یک متر 2

ک بوبینسانتیمتر طول فاقد گیرش در ی  

10 
براق شدن نخ  

مات()برای نخ   

یا در   بوبینسطح مات خصوصا سفید بدون رنگ روی براق بودن نخ 

خ ن طول  

نخ براق شده و قابل  یا بخشی از چنانچه رزرو

 برگردان باشد. 



11 
نخ و پارگی  پارگی 

 لای نخ
پیشانی بوبینوجود هر نوع پارگی نخ در   

ده که قابل برگردان  چنانچه پارگی نخ به گونه ای بو

سالم باشد به صورت نخ  

12 

فشردگی  

یا   شکستگی؛

 خراشیدگی بوبین 

مقوایی یا پلاستیکی بوبین هر نوع شکستگی یا آسیب دیدگی  

 

13 

کم بودن تعداد  

لای نخ )برای نخ  

 های چندلا( 

نخ های چند لا  درنخ  لای جدا شدن یک یا چند  
سانت ابتدا یا انتهای نخ روی بوبین   کچنانچه در ی

 بوده وقابل اصلاح و برگردان باشد

بوبین  یکدر و دو فازی شدن شید رنگی وجود هر گونه تفاوت رنگ  دو رنگی  14  ---------- 

 هاله رنگی 15
کم رنگ تر یا پررنگ تر در  )تفاوت خفیف شید رنگی( هاله رویت

 پیشانی بوبین 

 

16 
جوشی شدن نخ  

 ساده
  چنانچه با دو بار کشیدن جوش نخ باز شود. وجود جوش در نخ های ساده 

17 
جوشی شدن نخ  

 کومینگل 
ضعیف  وجود جوش های قوی در نخ های جوش  ----------  

18 
ساده شدن نخ 

 جوشی 
 ---------- عدم وجود جوش در نخ های جوشی 

19 
ساده شدن نخ 

 کومینگل 
ضعیف   عدم وجود جوش در نخ های جوش  ---------- 

 سوختگی  20
در هنگام سر نخ گیری نیز احتمال  -سطح دوکحالت سیمی در 

 رویت وجود دارد. )حتی یک عدد( 
عدد 3تا  1از   

لک ایکنواختی بان 21 م شدن نخ )نایکنواختی پف در نخ( یوجود نایکنواختی در میزان حج   وجود نایکنواختی در میزان حجیم شدن نخ  

مسیر نخ یا سطح دوکوجود گره در  نخ گره دار  22 گره 2تا    

23 

باز بودن فیلامنت  

ها در نخ های 

 ساده

از روی دوکباز شدن نخ  وجود مشکل درعدم  باز بودن فیلامنت ها در نخ های ساده  



بوبین عدم وجود نخ در قسمت رزرو  عدم وجود رزرو 24  

 

 ---------- وجود نخ ساده در رزرو نخ های جوشی یا جوش ضعیف  رزرو ساده 25

نخ های مات  بوبینوجود نخ براق در قسمت رزرو  رزرو براق  26  ---------- 

بوبین شکل ظاهری  دگی در نخ و نافرم شدنوجود هرگونه ضرب دی ضرب دیدگی نخ  27  

 

28 
پارگی کش در نخ  

)اسپاندکس( لایکرا  
مورد پارگی 3تا  وجود سر آزاد کش )کش پارگی( در سطح دوک  

29 

عدم وجود کش در  

نخ 

)اسپاندکس( لایکرا  

 ---------- عدم وجود کش در نخ لایکرا 

30 
متغیر بودن نمره  

 نخ

بدون دستگاه  که با چشم و  ی نخ با قسمت رزرومتفاوت بودن نمره رو

 قابل تشخیص میباشد. 
---------- 

31 

جوش ضعیف  

شدن نخ  

)اسپاندکس( لایکرا  

 ---------- جدا بودن بخشی از کش از نخ پایه

32 

جدا بودن نخ و 

کش در نخ  

)اسپاندکس( لایکرا  

 ---------- عدم وجود نقاط جوش در طول نخ لایکرا
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